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安心して稼働させる為に

設備診断を推奨します。

メルマガの
登録はこちら

お見積の
お問合せはこちら

対象機種 目安時間 価格 対象機種 目安時間 価格 対象機種 目安時間 価格

松コース

・各装置の機械部要素に電流波形、絶縁測定等の

　電気部分の診断を加えた、設備総合診断

・重大な故障となる前に、設備全体の詳細状況の

　把握が可能

10時間
下記に

お問合せ

下さい

15時間
下記に

お問合せ

下さい

14時間
下記に

お問合せ

下さい

竹コース

・各装置の主に機械部要素に対して、

　測定器を用いて、主要装置部の機能、状態の診断

・重大な故障となる前に、各装置の詳細状況の

　把握が可能

6時間
下記に

お問合せ

下さい

10時間
下記に

お問合せ

下さい

10時間
下記に

お問合せ

下さい

梅コース
・各装置主要カ所の目視、触診による簡易診断

・故障や異常につながる恐れのある前兆の把握
4時間

下記に

お問合せ

下さい

5時間
下記に

お問合せ

下さい

6時間
下記に

お問合せ

下さい

GOP32

GUP32

GE3

GE4

GE6

GL3S

GL4S

GL4-32E

GL4-63E

GL5-32

GL5-63

GL5-32H

GL5-63H

FH550S

FH550SX

FH630S

FH630SX

FH45Ⅱ

TOP-F

TOP-G

診断コース 診断内容
汎用円筒研削盤 生産型円筒研削盤 マシニングセンタ / 切削機

【設備診断パッケージのご案内】

設備診断コース

設備診断の目安

稼働年数 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

　松コース - 〇 〇 〇 〇 〇 〇

　竹コース - 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

　梅コース　　 - 〇 〇 〇

【設備診断の目的】

写真は、診断を行うことで防げた突発故障 (潤滑不良、等による故障) の事例です。
不具合を早期発見して、ご安心して稼働して頂く為にも、ご使用状況や目的に沿った
設備診断をご推奨いたします。

<潤滑不良による主軸ﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ焼付> <ｻﾗﾊﾞﾈ破損によるｸﾗﾝﾌﾟ力低下> <切屑侵入によるｽﾗｲﾄﾞ面摩耗><潤滑不良による異常摩耗>

※ 上表ご提示の機種以外は、個別に承ります。下記宛にお問合せ下さい。
※ 本仕様につきましては、予告なく変更する事があります。



＜設備診断パッケージのご案内＞

見積依頼シート

ご希望のお客様へ
右のQRコードからアクセスできる「各種 お見積のお問合せ」、又は下記“見積り依頼シート" に
必要事項ご記入の上ご送信(ご入力)ください。弊社 担当営業よりお見積りご提出させていただきます。

メールの場合は、こちらにお送りください。 ⇒ customer-s@jtekt.co.jp
FAXの場合は、こちらに送信願います。 ⇒ FAX:０５６６－２５－５４６９


